50 60
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Uwagi:
1. Spoiny nieoznaczone spawac spoing pachwinowg (1) o wielkosci 0,7 ciefiszego elementu
spawanego lub spoing czotowa (v ) o wielkosci réwnej cienszemu elementowi.

2. Ostre krawedzie stepic.
3. Kryteria wykonania spoin w klasie C wg PN-ISO 5817:1997.

Blacha 8x36x46 4 PN-EN 10025:2002
2 Tulejka @60/@33x50 2 S235]R 08.029.00.002.002.0 4-07415
1 Blacha 10x216x240 1 Wg rys. 08.029.00.002.001.0 | 4-07416
Tl asa
Poz Nazwa szt Mat (kg) Nr rys/Norma Nr arch
Zmiana Nr karty Podpis Data Zmiana Nr karty Podpis Data
-~ H R Masa
.g OBIEKT Kotlownia. Mlyn MKM-33. (ka)
5 ZESPOL/CZESC _
Konstr. mgr inz. Robert Drogosz | 08.2021 |y woigs Pioro Zablera ka'
Kreslit mgr inz. Robert Drogosz | 08.2021 | 1y %, a1 |Nr rysunku NF ark,
Sprawdz. i 1I. ark,
Zatwierdz. 08.029.00.002.000.0 Nazwa DOS
Podziatka
ELPOSERWIS S0 o YE—
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